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SENSTEILIDAD DE UNA PELICULA RADIOGRAPICA MEDICA EN EL ANALES1S DE UNA MUESTAA
DE SOLDADURA DE ACERC DE 1/4 DE POLOADA

Ramdn TOLOSA Ch.
Escueia de Ingenierf{a Meodnica
Univeraidad de Los Andes, Mérida, Venezuela

Se determina la sensibilidad de unu pelfoula radiogrifica médica espleada
er, &l andlisis de una soldadura de acero de 1/4 de pulgada; se hace variar la
potencla de la unidad, la intensidad de la ccrriente, la distancia Ffoce-
pelicula y los tieopos de exposicidn.

ABSTHACT

Senaibility of medical radiograpble file used on the analysis of a 178
solder steel. Sernsibllity of medical radiography film used on analysis ol a
1/4 inch splder steel is determined by varying: unil poder, current intensity,
focua-film distaney and exposure time.

INTRODOCCION

Entre 1oy ensayos no destructivos de los materieles, ia radiografia ccupa
ur lugar de gran importancia en la inspeceidn de plesas dentro de cualguior
procass  de  producclés  industrlsl, per  elempio, plezas do  fundlelén,
acldaduras, circuitos imprescac, etas; de tal forma que es usa préctica
garriente para @l control de calidad en la fabricacidn de partes.

El andlisis radiogrdfico buaa su principio on la propledad que poseen los
rayes X, gamma, de atravesar lcd mpateriales opacos a la luz, y de aer
zbsorbidos en mayor o menor proporeldn segin la naturaloepa y el espescr de los
materiales, EL andlisis propiamente Jichc 30 realiza sobre una pelicula o
eaulsidén fotogrdfica que es5 iepreslonada por las radiaciones al emergesr del
cugrpo, :a Intensidad y diatriducidn de la iopresidn se manifiesta una vez que
s8 ha revelado :a pelicula.

La pelicula radlogrifiea utilizada en los serviciss médices presenta
aleras ca_macterist.l.t;as constructivas concernientes u rapidez, contraske y
zranulosetria; las cuales hagen posible, dentro ée ciertos Lipites, utilizarlu
nara el estudio de gueatras matdlicas; dependiedo de la naturaleza y disensién
del material as{ como de la capacidad del equipo de rayos X.
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EXFERIMENTAL

Guolendo uso de lez factores del radiodiagnéati:o: potencia de &= uwnidad
(Bw), intensidad de corricrre (mA), distancia foro-gpelicula (om) y tismpo de
exposinidn (&), ac pealizaron uns Zerie de prusbas radiogrificas satre uba
mugasr:  de  soidadura ce asera de 1S4 pulg de espesor con la pelfcula
radiogrifica de w30 oddizo & % 10 pulgz de drea, Luega de revelarzs las
peliculas @e @ometieron o ook ardlisiz densiatcmétrize ccrn el cbieso de
deterrinar la denzidad rajiogrifica o grado de ennegrecimiento de la peliculs
para cada una de las condiciones de exparimentasidn. Con toda la dacs conacida
g peratruyen curvas sensitomdtric:s de la pelfeula, cuye coroolmiento narm’te
deveroloar on pogteriorsg srabajos con materlales de £513 mlzma naturaleza,

las condicicnes favorables para un buen resulzado en el ardlisis radiografise.

RESULTADGS

3¢ prosentan curvss g0 foneida de 1s densidad radiogeafica (D) versus al
_ogarleno deol tiempo de expcsicién pAara varias condiciones de potanciz de la
cuiied de ravos X, mantenienda en cada una constzates! distancia fccopelicula
(uo}, 'ntensidsd de corriente ¥ espesor de material {t), figuras 1, 2 ¥ 3« Con
gl gbjcto de poseer assguridad de la experisncia se musatran la fotegrafins de
pracbas donde s& apracia el efecto radicgrdficc scbre 1z muesirs soldada, la

cual presenta clertas caragteristicas estructurales vonoeldas, Plgura Us

CONCLUSIONES ¥ RECOMENDACIONES

32 gbgerva la tendencix, 0o muy marcada, da las curvas zenszitomitricaz al
wulp base de la pelfenla {0.20).

Los resultadas mig favorables con respesto  la observaeldn de la imzaen
radiogrdfica, se oonalpus baje comdlolongs de trabajo indicadas  por laa
curvaz, gque endlende al velc base de una [orma nd&s definida, presentan un
erecirlenty unlforme de au densidad, y afn azf, dentrc de un estrecho rango ds
denaldadez. For gjcmpls iz ourve 2 79 Ev de 1a Figura 2, rango GeT < D 4 240

Fara densidades mayorss =& dos la opeervacidn es diffeil, ade con
negatosecpics de alta intenzidad de luz, 1a pelfoula en estas condlclones se
cnnegrece complatamente por la aceldn de radiacidn elevadz,

Mayores kilovoltajes ¥y awmperajes determinan mayores deasidades
radicgraficas dahida a la mayor praduceidn ¥ penetracide de 1la energia

radlante, ¥ viceveras, lo gual no es recomencadle pars aste tipe de trahajo.
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FIGURA 4.-RADIQORAFIAS DE SCLDADURAS EN COPIAS POSITIVAS.
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Se 4ebe tener buen control en el procese de ravelado de la pelieuls, para
evitar errores en los pesultados y sua andlisia.
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