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Oficial en la Sede de la Gobernacion habia
sido ocupado por el Consejo Legislativo,
en consecuencia se vio obligado a usar esta
sede como Despacho Oficial y acometer una
renovacion que contrarrestara los descuidos
que ponian en peligro el edificio y le diese
la prestancia del caso.

Ademas de las reparaciones de paredes
y techos, la recuperacion de detalles y otros
trabajos encargados a los Ingenieros Romulo
Colmenares y Leonardo Chavez, el Arquitec-
to Pablo Vivas disefid el techo de cristal del
patio central, hecho realidad por el Ingeniero
Luis Fernando Moreno Arias, proceso que
en arquitectura se denomina “Insercion”,
que recuerda otros de mayores dimensiones
como el Museo del Louvre en Paris o el
Museo Smitsoniano en Washington.

Asi, los tres siglos de historia de este
lugar, estdn marcados por el General José
Rosendo Medina, padre del General Isaias

Medina, en el siglo XIX. Luego en el Siglo
XX aparece el Sr. Werth quien construye la
casa antigua que es base del actual inmueble,
la conversion en residencia de Gobernadores
que realiza el Dr. Antonio Pérez Vivas, la
ampliacion del Ing. Luis Enrique Mogollon
Carrillo. Finalmente, en este Siglo XXI, la
renovacion ordenada por el Dr. César Ale-
jandro Pérez Vivas.

En los tres siglos han estado presentes
los Presidentes y Gobernadores del Estado,
con el ingrediente de la representacion
comercial alemana, cuyas influencias estan
detras de algunas caracteristicas del tachi-
rense de hoy. La antigua Quinta Ursula,
o Quinta Mary, es hoy como un especial
Museo Vivo de Historia Tachirense, que
se acentda por una importante coleccion de
obras de arte en la que destacan los retratos
de la mayoria de los Gobernantes del estado
en mas de 150 afos.
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EL CAMPANERO DE LA ERMITA
(PARA UNA HISTORIA BIOGRAFICA DE JOSE VENENCIO
GUERRERO ARIAS)

Carlos Casanova Leal!

Me correspondié como politico ser de los
primeros diputados regionales a la Asamblea
Legislativa (ahora Consejo legislativo)
electo de forma uninominal por la circuns-
cripeion electoral que se correspondia con la
Parroquia San Juan Bautista del Municipio
San Cristdbal del estado Tachira. Este hecho
me permitié tener un contacto mas directo
con sus pobladores y electores en los distin-
tos barrios, urbanizaciones, veredas y pasajes
que conforman esta populosa Parroquia. Ser
tres veces electo por esta parroquia me per-

1 Abogado. Cursante de los programas de Diplomado
y Postgrado en Investigacion Historica ULA-Tachira.
(Ensayo ganador del Diplomado de Historia de los
Pueblos del Téchira)

mite conocer profundamente a sus habitantes
en razén de que la forma de eleccion cambio
también la forma de hacer la politica y por
tanto con muchos jovenes, mujeres y hom-
bres me dedique al trabajo que comportaba
la visita casa por casa no solamente en la
campaia electoral sino tener una presencia
permanente en su comunidad

Trabajaba conmigo politicamente un
joven del que escuchaba en oportunidades
que ‘el era hijo del campanero.” Nuestro
centro de operacion politica era LA ERMI-
TA, nos hicimos bastante amigos a lo largo
de los afios, y conoci entonces que era hijo
ciertamente de un artesano dedicado a la
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fundicidén de hierro, cobre, bronce y pailas
de trapiche; pero lo que le dio renombre y
con el cual se le conoceria posteriormente
es por fundir CAMPANAS. Las primeras
campanas de las que hemos tenido noticias
son las que venian del exterior y es la razon
por la cual este personaje se le conocié mas
por el fino trabajo de fundir y moldear con
sus golpes de mazo la pieza de artesania de
la cual repicarian las campanas llamando a
la feligresia a misa

La vida de nuestros pueblos y ciudades;
de los pueblos en transito a ser ciudades mas
grandes siempre encontraron en las campa-
nas y sus repiques los avisos necesarios para
darse por alerta; desde tiempos coloniales o
independentistas, pasando por las guerras
internas venezolanas el aviso de invasiones
o de festividades; el repique avisando la
proximidad de la misa y su tltimo 1lamado,
o la pregunta hecha poesia de ;por quién
doblan las campanas? Cuando sabiamos se
trataba de un muerto

Este ensayo pretende descubrir y mostrar
a ese personaje que conoci cuando ya estaba
en edad avanzada, pero del cual tengo la re-
ferencia de la gente que me lo conto como el
campanero y como narro en este encabezado,
por conocer a su familia es que podremos
dar testimonio para contar su historia y la
de sus obras que constituyen espacios que en
el tiempo ayudaron a darle forma a nuestra
cultura y a esas pequeiias historias sin la cual
no seriamos lo que hoy somos

Con la intension de profundizar este
ensayo lo presento, toda vez que hemos
escuchado y leido en las composiciones
de Jests Chucho Corrales Sanchez “LAS
CAMPANAS DE LAERMITA, LAPOTRE-
RAY LABERMEJA” ;De donde se inspiro
el canta autor? ;Que recordd? para precisar
en plural “las campanas” Solo lo explica la
cantidad de campanas que se hacian sin que
fueran en serie, lo cierto es que existe una

maravillosa coincidencia o no, pero los he-
chos hablan de un artesano que en la Ermita
fundié campanas, que su arte lo aprendid
por tradicion y aparece cantado un hecho
que define una caracteristica de la Ermita
y es menester adentrarse en la historia del
Campanero de La Ermita

El Diplomado de HISTORIA DE LOS
PUEBLOS DEL TACHIRA, dictado en los
espacios de la Sociedad Bolivariana del Ta-
chira, aprobado por la Universidad de Los
Andes-Tachira, coordinado y dirigido por el
Doctor Pascual Mora, quien ha marcado la
pauta para investigar la HISTORIA LOCAL
Y DE LA COTIDIANIDAD, importante
linea de investigacion que esta por hacerse;
es lo algunos historiadores denominan la
recuperacion de la historia en migajas.

Con esta historia se recupero no solo la
tradicion heredada de padres a hijos, sino
que ahora esta escrita la técnica que se utilizo
en dos tiempos, cuando la combustion era
al carbon y luego cuando ya la gasolina, la
electricidad y el motor imprimieron avances

Este trabajo le permitio también a los
descendientes revisar su historia, sus re-
cuerdos, y conversaciones para plasmar
lo que ahora sera historia escrita, de como
se fundieron las campanas; recuperamos
también la historia de los artesanos antes
de que el tiempo borrara sus nombres que
ahora quedaran para la posteridad y para la
consulta de los que escudrifiando la historia
de los pueblos y de sus hombres se lleguen
a la historia de las campanas de JOSE VE-
NANCIO GUERRERO que ahora también
no estaran solas, ahora cuentan también su
historia

Agradeciéndole a mi amigo CRISPULO
GUERRERO por permitirme escribir y
trabajar la Historia de su padre en sus dis-
tintas dimensiones desde lo humano hasta
el artista.

Les presento entonces a JOSE VENEN-
CIO GUERRERO ARIAS, EL CAMPANE-
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RO DE LA ERMITA. Nace en San Cristobal,
Estado Téchira el 18 de mayo de 1907, hijo
de Maria Consolacion Arias Labrador y Juan
Nepomuceno Guerrero Mora; nacidos en Se-
boruco. De su abuelo materno Buenaventura
Arias, hijo de Espafiol y madre Venezolana,
aprendio él y su papa el oficio de artesano en
fundicion, para la fecha una actividad que re-
queria conocimiento y destreza; aprendieron
y trabajaron la fundicion de hierro, cobre y
bronce; ademas de la herreria se dedicaron
con mayor frecuencia a la fundicién de
campanas y pailas para trapiche, siendo estas
ultimas de dos formas; la fundida en cobre y
la elaborada a través de un disco de 6 mm de
espesor y que previo calentamiento al rojo
vivo se dejaba enfriar para mediante golpes
con mazos de madera de diferente tamafo
y peso, darle hasta tener la forma deseada.

La fabricacion de Campanas de bronce
fue otra de sus ocupaciones y en varias
poblaciones del Estado existen en los

campanarios de sus iglesias muestra de su
laborioso trabajo, La Grita, El Cobre, San
Isidro, Abejales, Delicias, Libertad; San
Cristobal tanto por encargo de esas parro-
quias catolicas como por donaciones que él
hizo; Isnotu en el Estado Trujillo, Barinas
en la capilla de las granjas infantiles y en el
Cementerio Municipal de San Cristobal. En
todos estos lugares estan expuestas de forma
imperecedera sus obras que aun continuan
repicando y sonando, avisando y llamando a
los fieles a los oficios que la iglesia congrega

Su trabajo de fundidor represento su
arte y fue su oficio, constituyo su pasion, el
taller estaba instalado en la parte posterior
de la vivienda donde vivia con su familia,
con pisos de tierra, paredes pisadas de 60
centimetros de espesor y seis metros de
altura, techo de tejas de dos aguas.

A través de su abuelo Juan Nepomuceno,
José Venancio aprendid este oficio, una
tradicion verificada de padre a hijo que la
ejercid con tal dedicacion como queriendo
dejar testimonio al tiempo que ya a los veinte
aflos era el encargado del taller, que estaba
ubicado en la carrera 2 N 11-19 de la ermita
en San Cristobal.

Este consistia en un horno artesanal tipo
embudo o cono invertido, era construido
en piedra y una mezcla de arcilla que com-
ponia las juntas y que al arder mediante su
encendido endurecia las paredes internas,
dandole una especial resistencia a la cual se
le adheriria escoria de material derretido,
convirtiendo su parte interna en un crisol.
La combustion se originaba a través de
carbon de piedra y lefa seca, inyectandose
aire mediante un “fuelle” el cual consistia en
dos tapas de madera de gran tamafio cuyos
bordes se le clavaba una lonay en su punta
un cabezal de madera, separando las dos
tapas, quedando una fina y la otra por ac-
cion de una gran bisagra al subirla y bajarla
bruscamente expulsaba aire, que era llevado
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a la parrilla del horno a través de un tubo,
haciendo arder con mayor fuerza al carbon
y la lefia y por ende, elevar la temperatura
del horno para conseguir derretir el mate-
rial; esta accion era realizada por dos o tres
obreros ayudantes, ya que la fundicion de
alguna pieza de gran tamafio se empleaban
de dos a tres dias de arduo trabajo

Luego de llegar la modernidad de los
inventos del motor de gasolina el taller me-
joro, utilizo un motor de 7 caballos de fuerza
asi como el motor eléctrico trifasico. Asi
construyo un horno de forma rectangular,
con paredes de adobe, parrilla o quemador
inferior y dos ventanas para colocar material
aderretir y en su interior una barriga recubi-
erta con una mezcla de tierra arcillosa, polvo
de piedra laja gris molida y polvillo de por-
celana y ladrillo molido, lo que le permitia
mayor concentracion de calor e impedia que
reventara las secciones del horno; mediante
esta nueva técnica la fundicion de campanas
era cuestion de 7 u 8 horas

La fabricacion de moldes no vario mucho
desde sus inicios, ya que utilizaba el estiér-
col de caballo, yeguas o burros, el cual se
seleccionaba en caballerizas o potreros; se
secaba al sol, luego se pasaba a través de un
colador grande hecho con paneles de madera
y anjeo de hueco de 3 milimetros cuadrados,
dejando pasar una fibra fina, a la cual se
le agregaba un liquido viscoso compuesto
por agua y tierra amarrilla cernida, hasta
formar una pasta espesa. Luego se utilizaba
una olla vieja de acuerdo al tamafio de la
campana a fundir y le colocaba capas de
ese barro y a mano iba dando la forma de la
campana, esta practica se realizaba durante
varios dias, ya que cada capa colocada se
dejaba secar al sol dos o tres dias, hasta
llegar a un punto de grosor y tamafio que le
permitiera colocar en la copa del molde un
puntero (pedazo de madera con un clavo en
el centro), y construia en madera un torno

con la figura de media campana, el cual en
su media copa tenia un agujero, donde se
incrustaba al puntero del molde, y en su parte
inferior del torno de madera se le sujetaba
un cuerito, que al colocar barro y girar el
torno se iba haciendo el molde interno de
la campana, que se solia llamar “matacho”.
Una vez construido y secado el matacho, se
le agregaba cebo derretido (grasa de ganado)
y se espolvoreaba con piedra laja gris, que
parecia cemento y construia utilizando como
guia el madero torno anterior; otro madero
que iba a ser el grosor y forma definitiva de
la campana, es decir la parte externa de la
campana deseada. Esa nueva capa llamada
grueso, que una vez secada al sol, se le
colocaba cebo derretido y polvo de piedra
laja, para iniciar la tltima etapa del molde
llamada “caja”, y que consistia igualmente
en la postura de capas de barro, secado al
sol, hasta culminarla de acuerdo al grosor
deseado, a la cual se le dejaban unos bordes
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gruesos en la parte inferior y superior, por las
cuales se hacia pasar doce circulos de alam-
bre dulce de regular espesor, garantizando
el amarre y en los cuales se introducia unos
aros que permitia levantar al molde

Ya finalizado el molde y confirmado
su secado, se trasladaba dentro del taller o
bajo techo, colocandose sobre tres o cuatro
apoyos (piedras o ladrillos de obra) a una
altura de 30 o 40 centimetros, para colocar
bajo el molde, lefia seca y encenderla, hasta
calentar el molde y hacer derretir el cebo y
producir el despegue del matacho de la caja.

Generalmente el grueso o campana falsa
quedaba adherido a la caja, y se retiraba con
sumo cuidado, no dejando perder ningtin
fragmento, ya que este grueso o campana
falsa, se pesaba calculando su peso en libras
y se multiplicaba por un factor 3, el cual
arrojaba una cantidad, que determinaba las
arrobas que pesaria la campana. Es decir, esa
cantidad no se convertia a arrobas, sino que
una vez obtenido el valor del peso y multipli-
cado por 3, se decia ese nimero en arrobas.

La caja se limpiaba muy bien y se
resanaba finamente su interior, colocando
o imprimiendo en ella las letras correspon-
dientes al escrito que llevaba la campana,
fecha de su fundicion, nombre del fundidor,
nombre la campana, imagen o cruz que se
insertaba u otro a solicitud del cliente. Al
matacho se reforzaba insertando en él clavos
de 2 y ' pulgadas en forma de rombo, para
endurecerlo mas y soportara el golpe del
ingreso del bronce derretido. El dia anterior
a la fundicidn se iniciaba, se preparaba
el horno, se aprontaba el carbén, la lefia
seca, el crisol o la canal se fundia a pie de
horno, se pesaba el cobre y se calculaba la
cantidad de estafio para la aleacion al 35%,
y el dia de la fundicion se iniciaba con el
precalentamiento del horno a las 5: 0o am.
Se enterraba los moldes precalentados por
separado, y ajustandolos, es decir, colocar

sobre el matacho la caja, asegurar las juntas
el respiradero y agregar tierra y pisandolo
(haciendo presion), se colocaba alli una copa
para la recepcion de bronce liquido fundido,
si se fundia llevandolo en crisol, o se le co-
nectaba a esa copa una canal hecha con teja
y barro refractario si se fundia a pie de horno.
Esta operacion se repetia si se fundian pailas
de cobre para trapiche, solo a diferencia que
no se utilizaba estafio; es decir, las pailas no
eran de bronce, y que los moldes de pailas
se podian emplear para varias fundiciones,
mientras que los de campana sdlo para una
sola vez. De ahi que el trabajo era minucioso
ya que al salir defectuosa la campana se per-
dia absolutamente todo el trabajo; que bien
podria decirse era de 4 o 6 meses desde el
inicio de la fabricacion del molde

Finalmente concluida la fundicion, al
otro dia se desenterraba el molde, y alli
mismo se picaba teniendo cuidado de no
afectar la campana, y se extraia ésta; para
limpiarla utilizando cepillos de alambre y
piedras de esmeril, se le incorporaba por
copa en la parte interna al ajuste del badajo,
que consistia en un brazo de hierro terminado
en su parte inferior en una bola de hierro, que
se calculaba su tamafio para que golpeara la
campana en la parte sonora y originara el
sonido deseado.

MAS ACTIVIDADES. JOSE VENAN-
CIO GUERRERO ARIAS trabajo en la
fundicidn por mas de 60 afios de los 90 que
tuvo de existencia, tenia un don natural que
desarrollo como traumatologo actividad
que realizaba de forma empirica y por re-
querimiento de la necesidad de quien asi lo
solicitara, lo cual indica que tenia y gozaba
de reconocimiento social, tenia desprendi-
miento cosa que le permiti6 ayudar a aliviar
el dolor de los demas, con su conocimiento
trataba dislocacion de huesos de piernas, bra-
z0s, manos, dedos, asi como fracturas de los
mismos entablillando el hueso fracturado. Su
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habilidad para fabricar moldes le permitid
entonces también elaborar su método de
entablillamiento que consistia en maderas
delgadas sujetadas por un cordel fino que se
colocaba sobre una gruesa capa de algodon,
previo al acondicionamiento de los huesos
y sus respectivos tendones y musculos, co-
locada la tabilla se apretaba a través de los
cordeles, y cada semana la revisaba a ajusta-
ba de acuerdo a la evolucion del paciente. En
su vida personal la familia fue importante,
nunca se separo de su esposa ni de sus hijos,

fue esposo y amigo de sus hijos; moldeo una
familia compuesta de 8 hijos a los cuales
les dio la educacion y formacion espiritual
y moral alcanzado algunos de ellos grados
universitarios en educacion, economia, otros
funcionarios publicos y politicos.

Para el tiempo en que le correspondid
vivir sin lugar a dudas que tenia conoci-
mientos que le adornaban una posicion en
la sociedad y hoy rescatamos esa parte de
la historia para que el viento no se lo lleve
como a las hojas secas.
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LOS DOCUMENTOS DE LA VILLA DE SAN CRISTOBAL
EN EL ARCHIVO REGIONAL DE BOYACA

Ana Maria Molano!

Es para mi muy grato poder presentar
ante la comunidad académica de San Cris-
tobal los avances de la investigacion que he
venido realizando, fue imposible para mi
viajar a acompaiiarles en este acto académi-
co, las multiples actividades de investigacion
no me lo permitieron.

Doy gracias al Doctor Pascual Mora por
invitarme a este evento y animarme a buscar
la informacion en el Archivo Regional de
Boyaca, lo estoy disfrutando mucho y a la
vez me es muy grato colaborar con la cons-
truccion de la historia de esa Villa de la cual
guardo tan agradables recuerdos.

De igual forma agradezco a ustedes por
su paciencia y a Magdalena por dar lectura
a este escrito, que consiste en los avances de

1 Docente investigadora. Estudiante de la maestria de
Historia de la Universidad Pedagogica y Tecnologica
de Tunja. Tesis: El Puente de Boyaca: Cultura Mate-
rial e Inmaterial. Profesional en Comunicacion Social,
egresada de la Universidad de Boyaca. Investigadora
independiente con trabajos como: Rafael Tavera,
Pintor de Campos de Batalla. (Ensayo ganador, en
la mencién investigador internacional, del Diplo-
mado de Historia Comparada de la region fronteriza
Colombo-Venezolana)

una investigacion que espero de los frutos
esperados a la fecha de su culminacion.

La historia colonial de la Villa de San
Cristobal investigada a través de los do-
cumentos que se encuentran en el Archivo
Regional de Boyaca, brindara la oportunidad
perfecta para sefialar referencias docu-
mentales que no han sido profundamente
estudiadas, pese a ser muy corto el material
hasta la fecha encontrado, estas fuentes se
encuentran latentes para que aquellos que
quieran indagar persistentemente sobre los
primeros afios de la fundacion de San Cris-
tébal puedan hacerlo.

Los campos de estudio que se bifurcan de
estos manuscritos, abarcan desde la cultura
material: vista a partir de los testamentos, la
cultura religiosa de la época a partir de los
mismos y singulares peticiones y cédulas
reales a través de las cuales se puede abs-
traer todo lo que tiene que ver con la vida
cotidiana, la historia economica, politica y de
relaciones diplomaticas de la época.

Es importante sefialar que la pesquisa
de las fuentes se viene realizando a partir de
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